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Descrierea ocupaiei: Maistrul bijutier i desfoar activitatea n
atelierul i spaiile specifice produciei din cadrul unitilor de
prestri servicii sau al societilor de producie i comercializare a
bijuteriilor i obiectelor din metale preioase . Maistrul bijutier
coordoneaz i controleaz lucrrile de la faza de concepie pn forma
final a bijuteriilor i obiectelor din metale preioase cu /fr pietre
i / sau perle. Principalele responsabiliti ale Maistrul bijutier
sunt urmtoarele :

- instruiete lucrtorii i ucenicii in tehnicile de lucru i n ceea
ce privete normele de sntate i siguran n munc i protecia mediului
relevante locului de munc;

- organizeaz activitatea, stabilind metodele i lucrrile n funcie
de modele i comenzi; - controleaz fluxul produciei att calitativ ct
i cantitativ; - efectueaz lucrri de complexitate i pretenii
ridicate; - controleaz funcionalitatea i gradul de ntreinere a
dotrilor, mainilor i a

instalaiilor de producie; - ofer soluii din punct de vedere
estetic, tehnic i economic;

Pentru a putea asigura aceste activiti, Maistrului bijutier i
sunt necesare urmtoarele cunotiine: - proceduri de lucru manuale i
mecanizate - tehnicile de reproducere de bijuterii i obiecte din
metale i pietre preioase; - metode de prelucrare a suprafeelor; de
intuire; de colorare a suprafeelor; - tehnici de desen i modelare;
- tehnici de control de calitate i autenticitate a metalelor i
pietrelor preioase; - caracteristici fizice i chimice ale
materiilor prime i ale materialelor de lucru; - normele de sntate i
securitate n munc i de protecie a mediului nconjurtor specifice
activitilor desfurate - reglementrile legale din domeniu; -
istoricul artei i al bijuteriei - noiuni de pedagogia meseriei; -
tehnici de motivare a lucrtorilor i a ucenicilor - reglementrile
administrative interne; - noiuni de marketing i de contabilitate
primar Condiii precerute de acces: calificarea n meseria de
bijutier sau n una din meseriile adiacente plus 3-5 ani activitate
practic ca i calf n bijuterie.
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Lista unitilor de competen

Unitile de competen cheie 1. Comunicare n limba oficial 2.
Competene de baz n matematic, tiin, tehnologie 3. Competene
antreprenoriale

Cod de referin:

Unitile de competen generale 1. Aplicarea normelor de sntate i
securitate n munc i n domeniul situaiilor de urgen 2. Monitorizarea
calitii execuiei 3. Organizarea activitilor

Cod de referin:

Unitile de competen specifice 1. Realizarea conceptual a
bijuteriilor i obiectelor din metale preioase 2. Pregtirea
profilelor brute din aliajele metalelor preioase 3. Evaluarea
autenticitii bijuteriilor din metale preioase cu sau fr
pietre/perle 4. Confecionarea bijuteriilor i a obiectelor din
metale preioase. 5. Asigurarea aspectului final al bijuteriilor /
obiectelor din metale preioase 6. Producerea n serie a bijuteriilor
i obiectelor din materiale preioase 7. Recondiionarea bijuteriilor
i obiectelor din materiale preioase 8. ntocmirea devizului de pre
9. Coordonarea perfecionrii forei de munc

Cod de referin:
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1. Aplicarea normelor de sntate i securitate n munc i n domeniul
situaiilor de urgen

(unitate general)

Coduri de referin

Descrierea unitii de competen: Unitatea descrie cunotinele i
deprinderile necesare respectrii prevederilor legale referitoare la
sntatea i securitatea n munc i la situaiile de urgen, n scopul
evitrii producerii de accidente, precum i al interveniei n cazul
situaiilor de urgen.

NIVELUL UNITII: 2

Elemente de competen: Criteriile de realizare din punctul de
vedere al deprinderilor practice necesare

Criteriile de realizare din punctual de vedere al cunotinelor
necesare

Criteriile de realizare din punctul de vedere al atitudinilor
necesare

1. Identific riscurile n munc /situaiile de urgen

1.1. Riscurile n munc sunt identificate n corelaie cu specificul
lucrrilor de executat i particularitile locului de munc. 1.2
Identificarea riscurilor se realizeaz prin observarea atent a
sistemelor de avertizare. 1.3. Identificarea riscurilor se face n
conformitate cu prevederile legale specifice activitilor desfurate.
1.4. Situaiile de urgen identificate sunt raportate persoanelor
abilitate.

Persoana supus evalurii demonstreaz c tie i nelege: -
prevederile legale specifice activitii. - factorii de risc -
situaiile de urgen - accidente specifice activitii desfurate -
sisteme de avertizare

- identificarea riscurilor se face cu atenie i discernmnt -
observarea sistemelor de avertizare se face cu rigurozitate -
situaiile de urgen sunt raportate cu promptitudine - securitatea la
locul de munc este asigurat cu responsabilitatea i exigen -
intervenia n caz de accident se face cu luciditate i
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2. Asigur securitatea i sntatea la locul de munc

2.1. Securitatea la locul de munc este asigurat prin respectarea
permanent a normelor de securitate i sntate n munc i a normelor
privind situaiile de urgen. 2.2. Asigurarea securitii personale i a
celorlali participani la procesul de munc pe ntreaga derulare a
activitilor, se face prin aplicarea instruciunilor specifice. 2.3.
Securitatea i sntatea la locul de munc este asigurat prin
participare la instructajele periodice.

- msuri de intervenie - persoanele abilitate - tipuri de
accidente posibile - echipamentul de protecie i modul de utilizare
i ntreinere al acestuia - lista obiectelor interzise n locul
desfurrii activitii - amplasarea punctelor pentru paz i stingere a
incendiilor - msuri de prim ajutor.

rapiditate - acordarea primului ajutor se face cu calm i stpnire
de sine - echipamentul de protecie din dotare este utilizat i
ntreinut cu corectitudine

3. Utilizeaz echipamentul din dotare

3.1. Echipamentul de protecie este ntreinut i pstrat n condiii
de siguran conform normelor n vigoare. 3.2. Echipamentele i
materialele de stingere a incendiilor din dotare sunt utilizate n
conformitate cu instruciunile specifice. 3.3. Echipamentele din
dotare sunt utilizate pe tot parcursul activitii conform
prevederilor legislative n vigoare.

4. Intervine n caz de accident 4.1. Eventualele accidente sunt
anunate personalului abilitat i serviciilor de urgen. 4.2.
Modalitile de intervenie sunt adaptate situaiei concrete
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i tipului de accident produs. 4.3. Intervenia se realizeaz
evitndu-se agravarea situaiei deja create i accidentarea altor
persoane.

Gama de variabile: Prevederi legale: - Norme medodologice
privind aprarea mpotriva incendiilor; - Norme metodologice de
aplicarea a legii securitii i sntii n munc Factori de risc :
referitori la sarcina de munc, executant, mediul de munc, procesul
tehnologic, temperatur, zgomote, etc. Situaii de urgen: incendii,
cutremure, inundaii, explozii, alunecri de pmnt, etc. Echipamentul
de protecie: halat, ochelari i mnui de protecie, masc de praf,
antifoane etc. Echipamente i materiale de stingere a incendiilor:
hidrani, extinctoare, lopei, nisip, glei. Accidente posibile:
intoxicaii respiratorii, traum sonor, vtmri ale membrelor,
intoxicri cauzate de produsele chimice folosite, electrocutare etc.
Sistem de avertizare: sonor, luminos etc. Persoane abilitate:
coordonatori SSM i responsabil situaii de urgen Servicii de urgen:
ambulan, pompieri, protecie civil, etc. Msuri de intervenie:
ndeprtarea accidentailor din zona periculoas, degajarea frontului
pentru eliberarea accidentailor, anunarea operativ a persoanelor
abilitate etc Tehnici de evaluare recomandate: - test scris i oral
- simulare - rapoarte din partea altor persoane
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2. Monitorizarea calitii execuiei (unitate general)

Coduri de referin

Descrierea unitii de competen: Unitatea cuprinde cunotinele i
deprinderile necesare pentru asigurarea cerinelor de calitate ale
lucrrilor executate, verificarea rezultatului activitilor desfurate
i remedierea prompt a eventualelor deficiene constatate.

NIVELUL UNITII: 3

Elemente de competen Criteriile de realizare din punctul de
vedere al deprinderilor practice necesare

Criteriile de realizare din punctul de vedere al cunotinelor
necesare

Criteriile de realizare din punctul de vedere al atitudinilor
necesare

1. Identific cerinele de calitate specifice

1.1. Cerinele de calitate sunt identificate conform prevederilor
din document 1.2. Normele tehnice de execuie a lucrrilor i de
control al calitii sunt identificate n funcie de specificul
activitii. 1.3. Cerinele de calitate sunt identificate conform
normelor privind abaterile i toleranele admisibile la lucrrile
executate

Persoana supus evalurii demonstreaz c tie i nelege:

- Proceduri de asigurare a calitii, specifice activitiilor
-Cerinele impuse de normele de calitate -Prevederile documentaiei
tehnice privind tolerane i

- Identificarea cerinelor de calitate se face cu atenie i
responsabilitate. - Procedurile de calitate sunt identificare i
aplicate cu responsabilitate. - Verificarea calitii execuiei se
realizeaz cu exigen.
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2. Asigur calitatea lucrrilor i a produselor

2.1. Asigurarea calitii produselor se realizeaz prin aplicarea i
respectarea procedurilor tehnice de calitate prevzute de tehnologia
de execuie a produselor. 2.2. Caracteristicile tehnice ale
lucrrilor executate sunt verificate prin compararea execuiei cu
cerinele de calitate impuse de tehnologia de execuie i normele de
calitate specifice. 2.3 ncadrarea n prevederile standardelor
naionale/ internaionale de produs i de calitate este permanent
supravegheat. 2.4. Controlul privind respectarea procedurile
tehnice de calitate se face periodic respectnd precizrile din
documentaia tehnic specific. 2.5. Verificarea se realizeaz prin
aplicarea metodelor adecvate tipului de lucrare executat i
caracteristicilor tehnice urmrite utiliznd instrumentele i
dispozitivele de verificare specifice.

abateri admisibile.

Tipuri de lucrri Standarde de calitate naionale /internaionale
specifice domeniului. Prevederile standardelor de produs Posibile
cauze de neconformitate Aciuni corective

Aplicarea aciunilor corective se face prompt , cu
profesionalism

3. Stabilete aciuni corective pentru eliminarea eventualelor
neconformiti

3.1. Aciunile corective sunt stabilite n funcie de cauzele care
au condus la apariia neconformitilor.
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3.2. Stabilirea aciunilor corective se realizeaz n vederea
prevenirii i eliminrii cauzelor apariiei eventualelor neconformiti.
3.3. Aciunile corective sunt aplicate permanent, pe parcursul
derulrii lucrrilor.

Gama de variabile: Proceduri de asigurarea calitii : proceduri
de sistem ntocmite pentru fiecare activitate; proceduri de lucru
ntocmite pentru fiecare operaie, etc Documentaii tehnice specifice:
norme de calitate, instruciuni de lucru, fie tehnologice, caiete de
sarcini, norme interne, criterii i reglementri interne, criterii i
reglementri naionale, standarde tehnice de produs ,standarde de
calitate etc

Aciuni corective: remedierea deficienelor , refacerea
lucrrilor/produselor, eliminarea cauzelor etc.

Posibile cauze de neconformitate : erori umane, materiale
necorespunztoare, nerespectarea tehnologiei de lucru etc

Metode de verificare a calitii lucrrilor/produselor : vizual,
analitic utiliznd instrumente specifice etc.

Tehnici de evaluare recomandate: - test oral, test scris -
observarea direct n condiii de munc reale - rapoarte din partea
altor persoane
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3. Organizarea activitilor (unitate general)

Coduri de referin

Descrierea unitii de competen: Unitatea cuprinde cunotinele i
deprinderile necesare asigurrii, meninerii i optimizrii condiiilor
de lucru, n scopul desfurrii fluente a activitilor.

NIVELUL UNITII: 3

Elemente de competen Criteriile de realizare din punctul de
vedere al deprinderilor practice necesare

Criteriile de realizare din punctul de vedere al cunotinelor
necesare

Criteriile de realizare din punctul de vedere al atitudinilor
necesare

1. Identific particularitile frontului de lucru

1.1. Particularitile frontului de lucru sunt identificate,cu
atenie, avndu-se n vedere toate aspectele relevante pentru
desfurarea activitilor. 1.2. Lungimea frontului de lucru este
identificat funcie de tipul lucrrii de executat i de metoda de
lucru folosit. 1.3. Mrimea i numrul sectoarelor de lucru sunt
stabilite n corelaie cu lungimea frontului de lucru i metoda de
lucru adoptat.

Persoana supus evalurii demonstreaz c tie i nelege:
Particularitile frontului de lucru Mijloace de munc i echipamente
specifice lucrrilor de realizat Lucrrile de ntreinere uzuale i cele
prevzute n instruciunile de exploatare. Modul de funcionare i
utilizare ale dotrilor specifice Normele de control, ntreinere,
remediere i nlocuire ale dotrilor Consumuri specifice de materii
prime i auxiliare. Metode de calcul a necesarului

- Lungimea frontului de lucru este identificat corect -
Verificarea funcionalitii dotrilor i curenia la locul de munc se
face cu responsabilitate, i meticulozitate. - Operaiunile de
control, ntreinere , remediere i nlocuire a dotrilor se efectueaz
cu corectitudine i profesionalism. - Controlul cureniei la locul de
munc este efectuat cu exigen. - Supravegherea i aplicarea
procedurilor de ntreinere se realizeaz cu responsabilitate, i
exigen. - Aplicarea normelor interne de lucru se face cu
contiinciozitatea - Calculul necesarului de materii

2. Asigur mijloacele de munc necesare

2.1. Mijloacele de munc necesare sunt identificate funcie de
planificarea comenzilor i a timpului de execuie. 2.2. Materialele
necesare sunt asigurate n funcie de tipul lucrrii 2.3. Necesarul de
materii prime, materiale auxiliare este asigurat n conformitate
cu
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datele comenzii 2.4. Calculul necesarului de materii prime i
auxiliare se realizeaz conform normelor interne de consum.

de materii prime i materiale.

prime se face corect cu atenie - Verificarea funcionalitii
sculelor, aparaturii, se face cu profesionalism i contiinciozitate
- Aplicarea procedurilor de ntreinere este verificat cu
responsabilitate i co-rectitudine. - Respectarea termenelor de
revizie/ntreinere a sculelor, dispozitivelor se face cu exactitate
la termenele prescrise. - Depistarea disfuncionalitilor se face cu
promptitudine. - Aprecierea strii de uzur a sculelor din dotare se
face cu obiectivitate.

3. Verific starea dotrilor i ordinea locului de munc

3.1. Mainile, instalaiile i do-trile de lucru sunt verificate
conform instruciunilor de utilizare /ntreinere. 3.2. Starea
dotrilor de baz este verificat conform procedurilor din cartea
tehnic i a instruciunilor de ntreinere ale acestora. 3.3. Ordinea i
curenia la locul de munc este verificat n conformitate cu
prevederile regulamentului intern 3.4. Verificarea funcionalitii i
a strii prilor active ale dispozitivelor se realizeaz la termenele
stabilite, conform planului de revizie.

4. Supravegheaz ntreinerea echipamentelor din dotare

4.1. ntreinerea echipamentelor din dotare se realizeaz conform
instruciunilor specifice. 4.2. Supravegherea ntreinerii
echipamentelor se realizeaz n conformitate cu graficul de lucrri.
4.3. Lucrrile de ntreinere a echipamentelor de lucru sunt realizate
la termenele stabilite de productor.
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5. Propune nlocuirea sculelor, dotrilor

5.1. nlocuirea sculelor i a dotrilor este propus n conformitate
cu regulamentul intern, la atingerea gradului de uzur / deteriorare
care justific costurile 5.2. Disfuncionalitile, uzura, starea de
deteriorare sau defectele sunt raportate persoanelor abilitate.

Gama de variabile: Particularitile locului de munc, dimensiune,
configuraie, amplasament, iluminaie. Mijloace de munc: Scule de mn,
dispozitive, maini, instalaii etc. Tipul lucrrilor de realizat :
Producie, reparaii, restaurri, ntreinere( scule , dispozitive,
maini, instalaii) etc. Lucrrile de ntreinere : curirea, ungerea
suprafeelor metalice neprotejate, verificarea nivelului de ulei
(pomp de vid, compresor)etc. Materiale auxiliare: ulei, benzin,
spirt, vaselin etc. Persoane abilitate: efi ierarhic superiori,
Director de producie etc. Normele de consum : prevzute de
tehnologie, instruciuni de lucru etc. Tehnici de evaluare
recomandate: - test oral - observarea direct n condiii de munc
reale - observare n condiii simulate - rapoarte din partea altor
personae
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1. Realizarea conceptual a bijuteriilor i obiectelor din metale
preioase

(unitate specific)

Coduri de referin

Descrierea unitii de competen: Unitatea cuprinde cunotinele i
deprinderile necesare realizrii desenelor, schielor, modelajelor
necesare execuiei bijuteriilor i obiectelor din metale
preioase.

NIVELUL UNITII:3

Elemente de competen Criteriile de realizare din punctul de
vedere al deprinderilor practice necesare

Criteriile de realizare din punctul de vedere al cunotinelor
necesare

Criteriile de realizare din punctul de vedere al atitudinilor
necesare

1. Identific forma, dimensiunile i natura materialelor
necesare

1.1. Dimensiunea i natura materialelor necesare sunt
identificate conform comenzii. 1.2. Detaliile privind forma
obiectului de realizat sunt identificate i clarificate mpreun cu
beneficiarul prin descrieri, schie, desene.

Persoana supus evalurii demonstreaz c tie i nelege: -Noiuni de
desen tehnic i artistic -Geometrie plan i n spaiu -Tehnici de
modelaj

- Atenie i corectitudine n identificarea detaliilor din comand.
- Desenele, schiele, modelajele sunt realizate corect - Modelajele
sunt executate corect, cu ndemnare reprezentnd cu fidelitate
desenul.

2. Realizeaz desene/schie 2.1 Desenul/schia se realizeaz la
scar, conform descrierii din comand. 2.2. Realizarea
schielor/desenului se face utiliznd instrumentele specifice

3. Execut modelaje 3.1. Modelajele sunt executate conform
tehnicilor specifice utiliznd materiale adecvate. 3.2. Execuia
modelajelor se realizeaz respectnd schia/desenul.

Gama de variabile: Instrumentele specifice utilizate pentru
desene/schie : compas, linie, abloane, creioane de diferite duriti
i culori, acuarele etc


	
SO CULT 11, 15/43

Instrumente pentru determinarea dimensiunilor: ler, ubler,
micrometru, micrometru pentru pietre (Gauge Levridge sau Gauge
digital) etc. Materiale utilizate pentru modelaj : cear de modelaj,
plastilin etc. Tehnici de modelaj: modelare prin indeprtare, prin
adugare , etc. Tehnici de evaluare recomandate: -test oral
-observarea direct n condiii de munc reale -observare n condiii de
simulare -rapoarte din partea altor persoane
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2. Pregtirea profilelor brute din aliajele metalelor preioase
(unitate specific)

Coduri de referin:

Descrierea unitii de competen: Unitatea cuprinde cunotinele i
deprinderile practice necesare pentru pregtirea profilelor brute
din aliajele metalelor preioase n scopul producerii obiectelor din
metale preioase

NIVELUL UNITATII: 3

Elemente de competen

Criteriile de realizare din punctul de vedere al deprinderilor
practice necesare

Criteriile de realizare din punctul de vedere al cunotinelor
necesare

Criteriile de realizare din punctul de vedere al atitudinilor
necesare

1. Identific compoziia aliajului

1.1. Elementele componente ale aliajului sunt identificate
funcie de natura acestuia. 1.2. Identificarea compoziiei aliajului
se realizeaz n conformitate cu calitatea / caracteristicile
aliajului de obinut.

Persoana supus evalurii demonstreaz c tie i nelege: -
Echipamentele utilizate i modul lor de funcionare. - Metode de
corecie a neomogenitilor - Procedeele de prelucrarea a formelor
brute - Metode i instrumente urtilizate pentru debitarea
profilelor. - Metode de verificare i corecie a defectelor de
omogenitate. - Metode de debitare - Metode specifice de

- Elementele componente ale aliajului sunt identificate cu
profesionalism i responsabilitate. - Procedura de aliere este
aplicat corect cu responsabilitate. - Dozarea elementelor
componente se face cu rigurozitate. - Aplicarea metodele de control
ale omogenitii i maleabilitii se face cu consecven. - Manipularea
topiturii se realizeaz atent, - Turnarea materialului topit n forme
se face cu rapiditate. - Aplicarea metodelor specifice de lucru se
face cu contiinciozitate.

2. Topete metalele componente ale aliajului

2.1. Metalele componente ale aliajului sunt dozate n vederea
topirii, conform instruciunilor de lucru specifice. 2.2. Metalele
componente ale aliajului sunt topite cu respectarea etapelor
procedeului de aliere, utiliznd echipamentele specifice. 2.3.
Topirea metalelor componente ale aliajului se realizeaz innd cont
de caracteristicile fizico-chimice ale acestora.
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3. Toarn aliajele n formele brute

3.1. Alegerea formelor pentru turnare se face n conformitate cu
destinaia stabilit pentru aliajul obinute.. 3.2. Pregtirea formelor
de turnare se face prin proceduri specifice 3.3. Turnarea este
realizat prin umplerea cu topitura a lingotierelor funcie de tipul
profilului necesar 3.4. Formele brute obinute prin turnare sunt
prelucrate prin procedee specifice.

obinere a profilelor

- Debitarea profilelor se face corect, cu atenie i
profesionalism - Identificarea defectelor de omogenitate se
realizeaz corect, cu promptitudine.

4. Corecteaz defecte de omogenitate

4.1. Metoda de corecie a defectelor de omogenitate este
identificat n funcie de specificul cazului. 4.2. Corecia defectelor
de omogenitate se realizeaz prin metode specifice 4.3. Defectele de
neomogenitate sunt corectate prin tratamente termice, lipituri sau
retopire.

5. Debiteaz profile 5.1. Debitarea profilelor se realizeaz prin
metode specifice. 5.2. Profilele sunt debitate utiliznd mijloace de
munc i materiale necesare.
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Gama de variabile: Etapele procedeului de aliere : pregtirea i
prenclzire creuzetului, topirea metalelor,
omogenizarea/amestecarea, finalizarea(cnd apare oglinda limpede)
Elemente de aliere: aur fin, argint fin, platin fin, paladiu fin,
cupru electrolitic, zinc pur, cadmiu pur, nichel pur, etc. Natura
aliajelor : aliaje de platin, aliaje de aur, aliaje de argint,
alam, alpaca etc. Caracteristicile fizico-chimice i mecanice ale
componentelor : duritate, maleabilitate, ductilitate, punct de
topire, fuzibilitate, fluiditate Echipamente utilizate la topire:
cuptor cu gaz, cuptor electric cu rezisten, cuptor electric cu
inducie, creuzete (din grafit sau ceramic), baghete pentru
omogenizare ( din grafit/ceramic/cuar.), cleti speciali pentru
prinderea creuzetelor etc. Forme brute pentru turnare: lingotiere
tip bar, plac, ptrate, dreptunghiulare, dreptunghiulare n seciune
trapezoidale Echipamente utilizate la prelucrarea formelor brute :
laminoare manuale i electrice, filiere, cleti de tras, banc de
tras, nicoval, ciocane, cleti pentru prinderea lingourilor la
forjare, echipament de cra pentru curirea suprafeelor lingourilor
dup decapare etc. Titlul aliajului exprim coninutul de metal preios
fin (pur) n miimi din aliaj, care poate fi : pentru Aur: 375; 500;
585; 750; 833; 916; pentru Argint: 750; 800; 875; 916; 925; pentru
Platin: 950 Destinaia aliajului poate fi: bare - pentru producia de
subansamble sau profile de srme pentru producia de lnioare sau
obiecte de filigran, plac - pentru producia de subansamble sau
obiecte presate i tanate, lingouri pentru producerea de prealiaje
sau pentru investiii; Proceduri specifice de pregtire ale
profilelor brute: decaparea n acid sulfuric diluat (concentraie
10%) sau un nlocuitor al acestuia, nclzit la 70C ntr-un vas
specific; curarea mecanic a zgurei i a resturilor de oxizi;
forjarea specific la rece; declire i rcire n ap sau spirt; Procedee
specifice de prelucrarea a formelor brute : laminarea lingourilor,
laminarea / trefilarea barelor, declirea profilelor, Metode
specifice de obinere a profilelor:

- Profilele tabl : prin laminarea a lingourilor specifice
profilului, trecnd de mai multe ori lingoul printre valurile
laminorului de tabl, micornd distana ntre ele, pn ce se ajunge la
dimensiunea necesar; declirile intermediare i cea final sunt
necesare pentru a obine maleabilitatea aliajului; pentru a obine un
material mai tenace se renun la declirea final;
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- Profilele de bar/srm: prin laminarea a lingourilor specifice
profilului, trecnd de mai multe ori prin valurile laminorului de
bar / srm, pn se ajunge la dimensiunile necesare prelucrrii
ulterioare; trefilarea se realizeaz prin trecerea profilului de bar
/ srm laminat prin filiere specifice profilului necesar pn se va
ajunge la dimensiunea necesar; decliri intermediare sunt necesare
pentru obinerea aliajului maleabil.

Mijloace de munc i materiale utilizate: -cntare de precizie -
plci i crmizi refractare - recipiente specifice pentru materialele
de topit - pensete - foarfeci, ghilotine - traforaj, fierstru
electric - pile de diferite mrimi i aspriti - abere - lingotiere de
diferite forme i mrimi - cuptoare i instalaii de topit de diferite
tipuri; cuptoare i instalaii de declit de diferite tipuri -
instalaii pentru producerea mediului inert; instalaii pentru
decapare; preparate de decapare - preparate de topire oxidante,
reductibile i de omogenizare - laminoare manuale i electrice cu
valuri cu diferite profile - menghin i suport pentru prinderea
filierelor; filiere de diferite tipuri, simple i reglabile - cleti
de tras; banc de tras manual sau electric - main de bobinat srma
sau banda; unguent specific pentru tras srm - ubler, micrometru,
linie Metode de debitare : forfecare manual, tiere cu ghilotina sau
cu foarfeca circular, prin traforare manual sau cu fierstrul
electric, tiere cu dalta, etc. Tehnici de evaluare: -test scris,
test oral -observarea direct n condiii de munc reale - rapoarte din
partea altor persoane
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3. Evaluarea autenticitii bijuteriilor din metale preioase cu
sau fr pietre/perle

(unitate specific)

Coduri de referin:

Descrierea unitii de competen: Unitatea cuprinde cunotinele i
deprinderile necesare stabilirii titlurilor aliajelor metalelor
preioase i a autenticitii pietrelor i perlelor.

NIVELUL UNITII: 3

Elemente de competen Criteriile de realizare din punctul de
vedere al deprinderilor practice necesare

Criteriile de realizare din punctul de vedere al cunotinelor
necesare

Criteriile de realizare din punctul de vedere al atitudinilor
necesare

1. Stabilete titlurile aliajelor din metale preioase

1.1. Titlul aliajelor din metale preioase este stabilit conform
tehnicilor de prob i control specifice. 1.2. Stabilirea titlului
prin proba cantitativ se aplic n cazul n care proba calitativ nu
este concludent.

Persoana supus evalurii demonstreaz c tie i nelege: -
caracteristicile chimice i fizice ale materialelor - tehnicile de
prob i control al titlului aliajelor - funcionarea i utilizarea
aparatelor, testerelor i a dotrilor de control - metodele
gemologice, non- distructive de control a autenticitii pietrelor -
metode de control a auten- ticitii perlelor

- Metodele de control necesare sunt aplicate corect, precis n
timp util. - Aparatele de control i msur sunt utilizate cu
rapiditate - Rezultatele obinute sunt interpretate cu
corectitudine. - Aprecierea caracteristicilor materialelor se face
riguros cu responsabilitate. - Stabilirea titlului se face cu
exactitate i rapiditate. - Aplicarea metodelor de control, prob,
analiz i msurare se face corect. cu profesionalism.

2. Verific autenticitatea pietrelor/perlelor

2.1. Autenticitatea pietrelor este verificat prin metode
gemologice, non-distructive, care stabilesc caracteristicile
diagnostice ale acestora. 2.2. Autenticitatea perlelor este
verificat prin metode specifice. 2.3. Gradul de puritate al
pietrelor/perlelor este verificat conform normelor. 2.3. Gradul de
puritate al pietrelor/perlelor este stabilit
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conform normelor internaionale utiliznd tabele i etaloane de
comparare.

Gama de variabile: Tehnici de prob i control al titlurilor ale
aliajelor ale metalelor preioase: efectuarea probei calitative se
face prin proba la piatra de prob; proba cantitativ se aplic n
cazul n care proba calitativ nu este concludent prin proba de foc
prin cupelaie cu plumb sau printr-o analiz spectrografic.
Instrumente i materiale utilizate la stabilirea titlurilor: piatr
de prob, chei etalon, reactivi, lup care mrete de 10x, penset,
sugativ, mirghel,ulei de ntreinere i de contrast a pietrei de prob
Instrumente i materiale utilizate pentru determinarea autenticitii
pietrelor/perlelor: refractometru, polariscop, microscop, cntar
analitic, fotometru, spectometru, etaloane, eantione, tabele
gemologice cu constantele materialelor, testere, filtre de lumin
specifice, perlscop, soluii de contact i de imersie,etc Metode de
verificare a autenticitii perlelor: vizual, analize non-distructive
optice Metodele gemologice, non-distructive de verificare a
autenticitii pietrelor : determinarea pleocroismului, refraciei,
absorbiei spectrale, polarizarea luminii, identificarea
incluziunilor, structura de cretere a cristalelor etc. Tehnici de
evaluare: -test scris, test oral -observare direct n condiii de
munc reale -rapoartele din partea altor specialiti
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4. Confecionarea bijuteriilor i obiectelor din metale preioase
(unitate specific)

Coduri de referin:

Descrierea unitii de competen: Unitatea cuprinde cunotintele i
deprinderile necesare confecionrii bijuteriilor i obiectelor din
metale preioase.

NIVELUL UNITII: 3

Elemente de competen Criteriile de realizare din punctul de
vedere al deprinderilor practice necesare

Criteriile de realizare din punctul de vedere al cunotinelor
necesare

Criteriile de realizare din punctul de vedere al atitudinilor
necesare

1. Traseaz forma modelului pe profilul de baz

1.1.Conturul formei modelului se traseaz pe profilul de baz
folosind tehnica potrivit n funcie de tipul componentei de
realizat. 1.2. Trasarea conturului se realizeaz cu instrumente
adecvate. 1.3. Forma modelului este trasat manual sau prin metode
computerizate.

Persoana supus evalurii demonstreaz c tie i nelege: -operaiunile
necesare pentru realizarea prilor i ansamblarea acestora -
succesiunea operaiunilor - operaiunile de verificare a cotelor i
mbinrilor - operaiunile de remediere ale defectelor - normele de
lucru interne

- Trasarea conturului se face corect, cu ndemnarea. -- Operaiile
de decupare, fasonare se execut cu atenie i responsabilitate. -
Lucrrile de remediere se efectueaz cu meticulozitate i
responsabilitate. . - Asamblarea/montarea se execut cu minuiozitate
i rbdare. -Verificarea cotelor, mbinrilor se face cu

2. Decupeaz forma din profilul de baz

2.1. Forma modelului se decupeaz conform conturului trasat. 2.2.
Decuparea se face cu scule specifice, n funcie de material, form i
tehnologia disponibil.
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3. Fasoneaz suprafee 3.1. Suprafeele sunt fasonate prin metode
specifice conform modelului i a materialului. 3.2. Fasonarea
suprafeelor se realizeaz n funcie de suprafaa modelului i a
materialului folosit. 3.3. Suprafeele sunt fasonate corespunztor
tipului de fasonare necesar.

- instruciunile de folosire ale dotrilor specifice -
caracteristicile fizice, chimice i mecanice ale materialelor
-Tehnici de montare/asamblare a prilor componente ale
bijuteriilor/obiectelor din metale preioase cu sau fr pietre. -
Metodologia i instrumentele utilizate la verificarea cotelor i
mbinrilor.

rigurozitate.

4. Ansambleaz bijuterii/obiecte

4.1. Asamblarea prilor componente ale bijuteriei/ obiectului se
realizeaz prin tehnici adecvate modelului i materialelor folosite
4.2. Tehnicile de montare /ansamblare specifice sunt aplicate n
funcie de caracteristicilor materialelor folosite.

5. Verific cotele i mbinrile

5.1. Verificarea cotelor se realizeaz conform metodologiei
specifice. 5.2. mbinrile sunt verificate utiliznd echipamentele
specifice. 5.3. Eventualele defeciuni sunt remediate prin reluarea
operaiunilor.

Gama de variabile: Tipuri de bijuterii i obiecte din metale
preioase : lnioare, inele, cercei, pandantive, brri, broe,
verighete, tabachiere, etc Tehnici de trasare: cu acul de trasat,
cu ajutorul vinclului, liniei, abloanelor; desen pe hrtie - aceast
lipit cu adeziv pe profilul de baz; prin intermediul mainii de
gravat mecanic sau cu laser, prin intermediul computerului.
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Instrumente i materiale pentru trasarea conturului : ace de
trasat, hrtie i adeziv, stihlu, etc. Metoda computerizat de trasare
: programarea formei modelului prin intermediul calculatorului.
Tehnici de decupare : forfecare, traforare, tanare, decupare cu
laser Tehnici de fasonare :

- fasonare prin forjare, pansonare, ndoire, mpletire, rsucire,
presare, refulare, cizelare etc. - fasonare prin achiere: prin
pilire, alezare, frezare, lefuire etc.

Tipuri de fasonare :

- Fasonarea grosier: aduce formele plane, drepte n relieful
necesar prin forjare, pansonare, ndoire, rsucire, mpletire,
presare, cizelare.

- Fasonarea fin: aduce segmentele formei la cotele cerute de
model prin pilire, alezare, frezare, lefuire etc.

Tehnici de montare/asamblare : lipire, sudare, nituire, legare
etc. Metode de verificare: msurare cu ublerul, micrometru, compasul
de msurat, ringtoc, abloane, etaloane. Scule , materiale,
echipamente i dotri utilizate la confecionare :

- compas i vinclu cu i fr talp - rigl, ubler, micrometru, compas
de msurat - foarfec de mn dreapt i curbat, circular i ghilotin -
traforaj cu pnze cu diferite i danturi - fierstru electric gen
traforaj, fierstru electric circular - instalaie laser pentru
decupare - pansoane: sferice de diferite dimensiuni, de diferite
forme i profile - nicovale cu semisfere negative (anc), nicoval cu
canale, nicovale de banc n diferite forme cu i fr coarne - ciocane
n diferite forme i mrimi i greuti - bil de cizelur, chit de cizelur
- pile de diferite forme, aspriti i mrimi - biax (motor suspendat)
cu freze n diferite forme i aspriti,din oel, widia sau diamantate -
punctator manual sau automat
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- burghie spiral n diferite grosimi din oel normal, HSS,
diamantate - eav de suflat - lamp de spirt - instalaie de lipit cu
oxigen, robot pentru lipit, pistol de lipit, aparat de lipit
oxhidric, aparat de lipit punctcu arc electric,

aparat de lipit cu laser - pensete de lucru, pensete inverse de
foc - suport pentru lipit cu material refractar (fr azbest!) -
materiale decapante: borax pulbere, con de borax, boraxin,
decapante speciale pentru inox, etc. - materiale antioxidante: acid
boric, fluoron etc. - materiale auxiliare: srm de legat din fier,
ipsos - cleti de diferite forme i mrimi - rigluri n diferite mrimi
i seciuni - menghine de banc i de mn n diferite mrimi i forme -
prese manuale , mecanice, hidraulice

Tehnici de evaluare: -test oral -observare direct n condiii de
munc reale - portofoliu de lucrri -rapoarte din partea altor
persoane
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5. Asigurarea aspectului final al bijuteriilor / obiectelor din
metale preioase (unitate specific)

Coduri de referin:

Descrierea unitii de competen: Unitatea cuprinde cunotinele i
deprinderile necesare realizrii lucrrilor n vederea asigurrii
aspectului final al bijuteriilo/obiectelor din metale preioase cu
sau fr pietre/perle.

NIVELUL UNITII: 3

Elemente de competen Criteriile de realizare din punctul de
vedere al atitudinilor necesare

Criteriile de realizare din punctul de vedere al cunotinelor
necesare

Criteriile de realizare din punctul de vedere al atitudinilor
necesare

1. Identific lucrrile necesare obinerii aspectului final

1.1. Lucrrile necesare obinerii aspectului final, sunt
identificate n funcie de model. 1.2. Identificarea lucrrilor
necesare obinerii aspectului final al bijuteriilor/ obiectelor din
metale preioase, se face n concordan cu cerinele din comand.

Persoana supus evalurii demonstreaz c tie i nelege: -operaiunile
necesare pentru realizarea aspectului final al
bijuteriilo/obiectelor din metale preioase - succesiunea
operaiunilor - metodele de lucru - sculele i dotrile necesare
lucrrilor specifice - tehnicile specifice de prelucrare a
suprafeelor n vederea obinerii structurilor i a reliefului necesar.
- Proceduri specifice de montare a pietrelor/perlelor

- Identificarea lucrrilor de efectuat se realizeaz rapid,
corect, cu responsabilitate. -Realizarea lucrrilor de decorare,
mtuire se face cu mult atenie i sim estetic. -Aezarea i montarea
pietrelor/perlelor se face corect, cu rbdare i minuiozitate.
-Gravarea se realizeaz cu rigurozitate i mult atenie. -Finisarea
este realizat corect, cu rbdare.

2. Execut structurarea reliefului suprafeelor

2.1. Executarea reliefului suprafeelor se face conform metodelor
specifice n funcie de model 2.2. Structurarea reliefului
suprafeelor este executat conform procedurii adecvate n funcie de
model

3. Monteaz pietre/perle

3.1. Montarea pietrelor/perlelor se realizeaz utiliznd sculele i
dispozitivele specifice. 3.2. Pietrele/perlele sunt montate conform
procedurilor specifice.

4. Realizeaz gravura 4.1.Gravura se realizeaz
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conform metodelor specifice n funcie de model. 4.2. Realizarea
gravurilor se face utiliznd echipamentele adecvate.

- tehnicile de prindere ale perlelor - sculele i dotrile
specifice lucrrilor de intuire -caracteristicile fizice ale
pietrelor/perlelor -tehnici de trasare/desenare/ gravare -metode de
gravare a bijuteriilor i a obiectelor din metale preioase
-instruciuni de folosire ale echipamentelor de gravur
mecanizat/computerizat - metodele i operaiunile necesare pentru
decorarea colorat ale suprafeelor - metodele i procedurile de
galvanizare - riscurile la lucrri cu materiale galvanice -
metodele, procedurile i echipamentele necesare execuiei lucrrilor
de finisare.

5. Decoreaz suprafeele 5.1. Suprafeele sunt decorate conform
procedurii specifice. 5.2. Decorarea suprafeelor se face n funcie
de model i solicitri.

6. Efectueaz operaii simple de galvanizare

6.1. Operaiile simple de galvanizare sunt efectuate conform
metodelor specifice . 6.2. Galvanizarea este efectuat n funcie de
modelul i materialul obiectului cu respectarea procedurilor.

7. Realizeaz lucrri de finisare

7.1. Realizarea lucrrilor de finisare se face conform
procedurilor specifice. 7.2. Finisrile sunt realizate n n funcie de
modelul i materialul obiectului, utiliznd instrumentele i dotrile
specifice lucrrilor de finisare.

Gama de variabile: Lucrri necesare pentru asigurarea aspectului
final al bijuteriilor/obiectelor din metale preioase: structurarea
reliefului suprafeelor,
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decorarea suprafeelor, montarea pietrelor/perlelor, gravarea,
galvanizarea, finisarea etc. -Metode de structurare a suprafeelor
pentru diferenierea segmentar a componentelor formei: mtuire,
lefuire, lustruire, sablare, ciocnire, pansonare, sudare sau topire
superficial, granulare etc. -Proceduri de structurare a
suprafeelor: mtuirea suprafeelor, prelucrarea suprafeei cu
ciocanul, aplicarea amprentelor prin pansoane; sudarea unor
elemente decorative sau topire superficial; aplicarea unor
ornamente geometrice etc. -Metode de decorare colorat a
suprafeelor: emailare clasic, emailare la rece, colorit, nielo,
patinare etc. -Proceduri de decorare a suprafeelor: pregtirea
suprafeelor de emailat; decaparea obiectelor, pregtirea emailului,
aplicarea emailului, arderea n cuptor; lefuirea; aplicarea de
colorit; aplicarea substanelor de aderen; lefuirea i lustruirea
suprafeelor, patinarea - Echipamente, instrumente, instalaii
utilizate pentru decorarea suprafeelor : cuptor pentru emailare;
pensete, spatule, supori pentru emailare; aparatur pentru aplicarea
coloritului, nielo, patinei,ciocanul de intuit la biax etc. -
Proceduri de prindere ale pietrelor/perlelor:

- intuirea pietrelor n: gherue, n casete, n chiornere, n canal;
prin ncrustare etc. - prinderea perlelor: cu adeziv cu 2
componente; cu un mastic special; pe tift sau n farfurioar; prin
introducerea n

interiorul perlei a unui arnir cu filet( pentru obiecte mai
valoroase); prin niretare etc.

- Instrumente i echipamente specifice lucrrilor de prindere a
pietrelor/perlelor : - burghie spiral diferite grosimi - freze de
diferite forme, mrimi i materiale - biax cu ax flexibil, mandrin i
scule rotative - set chiornaizene, set sertuire casete - rotie
milles-griffes - ciocan de intuit pentru biax; scule speciale de
intuire - dltie i pansoane - cear pentru prinderea pietrelor - ace
pentru niretat perle; foarfec japonez pentru sfoar etc

-Metode de galvanizare: stilogalvanica, tampongalvanica,
galvanizare n baie, galvanizare n tob etc.
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-Proceduri galvanotehnice: pregtirea obiectelor n vederea
galvanizrii (degresare electrochimic, curare cu ultrasunete etc.);
acoperirea suprafeelor cu alte metale (prin metode
chimice/electrochimice). -Metode de gravare : manual, mecanic,
computerizat -Echipamente utilizate la gravare :- gravare manual :
tihele de diferite forme i mrimi etc - gravare mecanizat :
pantograf, scule achietoare cu profile diferite etc. - gravare
computerizat : ploter specific, laser etc. -Proceduri de
finisare:

- lefuire: rafur (dungi uniforme) cu aspect mat, - sablare -
lustruire special

- Instrumente, dotri specifice lucrrilor de finisare:

- pentru lefuire : scule rotative (rotie cu: cauciuc abraziv,
mirglu,burete abraziv, ace din oel; perii cu fire diamantate); -
pentru sablare : instalaie de sablare cu jet de aer comprimat
reglabil; - pentru lustruire: fierul de lustruit( acolo unde laiful
nu este aplicabil); piele (ca suport pentru pastele de lustruit;
piatra

de lustruit [pentru suprafee care nu permit o ndeprtare de
material la lustruire ( ex. foia de aur )] Tehnici de evaluare:
-test oral - observare direct n condiii de munc reale -demonstraie
structurat (n condiii de munc simulate) - portofoliu de lucrri
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6. Producerea n serie a obiectelor i bijuteriilor din materiale
preioase (unitate specific)

Coduri de referin:

Descrierea unitii de competen: Unitatea cuprinde cunotintele i
deprinderile necesare aplicrii metodelor de producere a obiectelor
din metale preioase prin turnare, presare, tanare i
galvanoplastie/electroforming.

NIVELUL UNITII: 3

Elemente de competen Criteriile de realizare din punctul de
vedere al deprinderilor practice necesare

Criteriile de realizare din punctul de vedere al cunotinelor
necesare

Criteriile de realizare din punctul de vedere al atitudinilor
necesare

1. Stabilete procedeul tehnologic

1.1. Procedeul tehnologic de realizare a produciei de serie este
stabilit conform modelului prototip. 1.2. Stabilirea procedeului
tehnologic se face n funcie de mrimea seriei de producie.

Persoana supus evalurii demonstreaz c tie i nelege: -Procedee
tehnologice de producere n serie a obiectelor din metale preioase.
-Scule, dotri i maini utilizate pentru producia n serie: -Metode i
activiti specifice pentru turnare -Metode i activiti specifice
pentru presare -Metode i activiti specifice pentru tanare. -Metode
i activiti specifice pentru electroforming/galvanoplastie

-Procedeele tehnologice sunt stabilite cu responsabilitate.
-Turnarea obiectelor este realizat cu ndemnare. -Corectitudinea, i
responsabilitatea cu care alege placa din metal preios, n vederea
presrii; -Realizarea activitilor specifice se face cu rbdare
concentrare, i corectitudine -tanarea se realizeaz cu rigurozitate
i precizie. -Operaiile specifice de electroformimg/galvanoplastie
sunt executate cu coeren, atenie i profesionalism. -Mainile i
dotrile specifice sunt

2. Execut obiecte din metale preioase prin turnare

2.1. Turnarea este executat conform procedurii n funcie de
planificarea produciei. 2.2. Turnarea obiectelor din metale
preioase este executat cu respectarea activitilor specifice. 2.3.
Obiectele executate prin turnare sunt supuse procedurilor de
finisare conform graficului de producie. 2.4. Obiectele executate
prin turnare, sunt tratate termic n conformitate cu instruciunile
de lucru.
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3. Realizeaz obiecte din metale preioase prin presare

3.1. Realizarea obiectelor prin presare se face cu respectarea
activitilor specifice. 3.2. Obiectele sunt realizate prin presare n
funcie de titlul metalului i proprietile acestuia. 3.3. Obiectele
din metale preioase sunt realizate conform metodelor de presare
adecvate.

reglate i utilizate corect, rapi d cu ncadrare n parametrii
optimi de funcionare.

4. Efectueaz operaii de tanare

4.1. tanarea este efectuat conform metodologiei. 4.2. Efectuarea
obiectelor prin tanare se face cu respectarea activitilor
specifice. 4.3. Obiectul tanat este introdus n fluxul de producie
spre finisare/individualizare conform fluxului tehnologic.

5. Aplic metode electroforming / galvano-plastie pentru
realizarea obiectelor din metale preioase

5.1. Realizarea obiectelor prin galvanoplastie se face cu
respectarea activitilor specifice. 5.2. Metoda electroforming se
aplic la realizarea obiectelor din metale preioase foarte uoare,
conform tehnologiei.

Gama de variabile: Metode de turnare:

- turnare n form de pmnt (sau nisip) - turnare n osa-sepia
(scoic special) metod - turnare n cochil de fier - turnare
centrifugal - turnare prin vid sau vid cu presiune - turnare de
plac, bar sau eav continu


	
SO CULT 11, 32/43

Activiti specifice la turnare:

- pregtirea sistemului de turnare - pregtirea modelului pentru
procesul de reproducere prin montarea canalelor de curgere -
confecionarea matriei de cauciuc( prin vulcanizare sau prin
folosirea cauciucului siliconic cu 2 componente) - injectarea cerii
topite n matria de cauciuc - pregtirea modelelor de cear pentru
turnare; alctuirea copcelului de turnat - realizarea amestecului de
ipsos pentru ambalarea copcelului - obinerea formei negative
(rezistent la ocul termic i fizic n momentul turnrii) - umplerea
formei negative cu ajutorul forei centrifugale sau a vidului, n
funcie de sistemul folosit - curirea, decaparea i demontarea
copcelului

Obiecte din metale preioase obinute prin presare: lanuri,
coliere, broe, medalioane etc. Metode de presare: manuale,
mecanice, hidraulice etc.

Activiti specifice la presare:

- pregtirea materialului pentru presare realiznd o fie de tabl n
cotele potrivite modelului - pregtirea matrielor pentru presare i
montarea lor n presa - executarea operaiunii de presare - decuparea
marginilor

Metode de tanare:

- tanare manual cu scule simple (gen preducea) se produc forme
simple (ex. cercuri etc.) - tanare mecanic pentru obiecte complexe
- cu matrie complexe

Activiti specifice la tanare: - pregtirea
materialului/obiectelor pentru tanare/decupare - pregtirea
matrielor pentru tanare i montarea lor n presa potrivit -
executarea operaiunii de tanare - introducerea n fluxul de producie
spre montare, finisare, individualizare

Tehnologia electroforming/galvanoplastie acoperirea unui model
din cear special cu un strat de metal preios, n titlu definit cu
ajutorul unor instalaii de galvanizat specifice; anterior
operaiunii de acoperire cu metal preios, modelele de cear se acoper
cu un lac ductibil.
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Activiti specifice la galvanoplastie: - executarea modelului de
cear - efectuarea procedurii de electroforming prin depunerea unui
strat suficient de gros de metal preios pe suprafaa modelului
de

cear special preparat cu lac ductil - evacuarea cerii din
modelul acoperit, prin gurirea n 2 puncte a stratului metalic i
nclzire pn la evacuarea complet a cerii. - nchiderea gurilor de
evacuare a cerii prin lipire

Scule, dotri i maini utilizate pentru producia n serie: -
injector de cear - aparat de lipit cear - bisturie cu lame - rame
de vulcanizat - pomp de vid cu cupol - aparat de trepidat - main de
amblat cu ipsos semiautomat - cilindri din inox rezisteni la
temperatur nalt - farfurioar de cauciuc pentru cilindrii din inox -
cleti pentru cilindri - cntar - mixer - cuptoare de lipit/declit,
de calcinat - instalaii de producerea mediului inert - sistem de
turnare prin centrifugare, prin vidare sau prin vidare/presiune -
sistem de curare a copcelului turnat cu jet de ap sau sablare -
baie de decapare nclzit - clete de tiat cu prghii i reducie sau
ghilotin hidraulic pentru demontarea copcelului;de diferite forme i
mrimi - laminor pentru realizarea fiilor de tabl - foarfec
circular, ghilotin - matri pentru presare,pentru tanare - prese
manuale, de picior, mecanice, electrice sau hidraulice n funcie de
model; pres de vulcanizat - instalaie specific pentru
galvanoplastie/electroforming - echipament de lipire - burghie
spiral de diferite grosimi - biax cu ax flexibil i mandrin de
prindere - pensete de diferite forme i mrimi
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- scule specifice pentru reglajul preselor

Tehnici de evaluare: - test oral ,scris - observare direct n
condiii de munc reale - portofoliu de lucrri - rapoarte din partea
altor specialiti
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7. Recondiionarea bijuteriilor i obiectelor din materiale
preioase (unitate specific)

Coduri de referin:

Descrierea unitii de competen: Unitatea cuprinde deprinderile i
cunotintele necesare efecturii operaiunilor de reparare /
restaurare a bijuteriilor i a obiectelor din materiale preioase cu
sau fr pietre/perle.

NIVELUL UNITII: 4

Elemente de competen Criteriile de realizare din punctul de
vedere al deprinderilor practice necesare

Criteriile de realizare din punctul de vedere al cunotinelor
necesare

Criteriile de realizare din punctul de vedere al atitudinilor
necesare

1. Identific necesitile de reparare/restaurare

1.1. Necesitatea de reparare/restaurare a bijuteriilor i
obiectelor din materiale preioase este identificat conform
solicitrii. 1.2. Identificarea necesitilor de reparare/restaurare
se face prin verificarea funcionalitii mecanismelor de nchidere a
bijuteriilor, a mbinrilor lipite, nituite, a deformrilor sau uzurii
obiectelor din metale preioase.

Persoana supus evalurii demonstreaz c tie i nelege: - Proceduri
de reparare/restaurare - caracteristicile fizice, chimice i
mecanice ale materialelor - istoricul artei i al bijuteriei pentru
a putea realiza reparaiile/reastaurrile obiectelor cu valoare
istoric n mod adecvat. - normele de lucru interne. - operaiunile de
remediere ale defectelor identificate - instruciunile de folosire
ale dotrilor specifice

- Necesitile de reparare/restaurare sunt identificate riguros cu
contiinciozitate i atenie. - Procedurile de reparare/restaurare
sunt stabilite cu responsabilitate avnd n vedere riscurile
demontrii totale sau pariale a obiectului. -Lucrrile de reparare
sunt executate cu minuiozitate, i sim estetic pstrnd modelul
iniial. - Sculele i dotrile specifice sunt utilizate corect cu
respectarea instruciunilor specifice. - Recondiionrile sunt

2. Stabilete procedurile de reparare/restaurare

2.1. Procedura de reparare/ restaurare este stabilit conform
necesitilor identificate. 2.2. Stabilirea procedurii de
reparare/restaurarea se face n funcie de natura defeciunii. 2.2.
Procedura de reparare/restaurare este stabilit innd cont de riscul
de agravare a defeciunii.
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3. Realizeaz operaiuni de reparare/restaurare

3.1. Realizarea reparaiilor/ restaurrilor se face conform
procedurilor specifice. 3.2. Reparaiile/ restaurrile sunt realizate
utiliznd scule, instrumente specifice, avnd n vedere termenul de
finalizare.

-proceduri specifice de realizare a lucrrilor de
ceasornicrie.

realizare cu deosebit profesionalism, meticulos i cu rbdare. -
Lucrrile de ceasornicrie sunt executate cu atenia, ndemnare, i
precizie. 4. Execut lucrri simple de

ceasornicrie 5.1. Executarea lucrrilor simple de ceasornicrie se
face n funcie de lucrare i model. 5.2. Lucrrile simple de
ceasornicrie sunt executate n conformitate cu procedurile specifice
utiliznd instrumente adecvate.

Gama de variabile: Recondiionarea bijuteriilor, obiectelor din
metale preioase: reparaii uoare, medii, de complexitate ridicat,
restaurri ale obiectelor i bijuteriilor cu valoare istoric sau de
colecie, lucrri simple de ceasornicrie Defeciunile pot fi:
desprinderea mbinrilor lipite, nituite, legate; uzura prilor
solicitate fizic; desprinderea sau lipsa pietrelor/perlelor din
intuire; deformarea obiectului; deteriorarea suprafeelor emailate
sau cele acoperite cu colorit, etc. Proceduri de
reparare/restaurare n funcie de gradul de deteriorare al
obiectului:

- Reparaii uoare: - remodelarea segmentelor uor deformate ale
obiectului

- refacerea decoriunilor, structurilor, mtuirilor i a luciului
ale suprafeelor - nlocuirea pietrelor/perlelor n casete/locauri
intacte - refacerea unor mbinri obiectelor simple (lipit lnior,
lipit in de inel, nlocuit tift la cercel - refacerea
funcionalitii(cercei, lnioare etc) - lustruire i curire a
obiectului

- Reparaii medii: - remodelarea segmentelor deformate care
implic cunotiine despre metoda de producie ale obiectului

- refacerea i nlocuirea unor segmente mai simple ale obiectului
(ine de inele, ornamente aplicate, etc) - repararea funcionalitii
ale mecanismelor mai complicate (nchiztori brri i coliere,
nchiztori broe cu sigurane etc)
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- lipirea unor mbinri desprinse care necesit protejarea sau
demontarea pietrelor sau a unor segmente. - refacerea intuirilor -
refacerea depunerilor galvanice

- Reparaii/restaurri de complexitate ridicat: - remodelarea i
nlocuirea unor pri majore sau ale unor segmente cu forme complicate
ale obiectului - repararea decoraiunilor colorate (email,
colorit,nielo etc.) - nlocuirea casetelor i intuirea pietrelor -
completarea sau nlocuirea mecanismelor nchiztorilor cu sigurane i
ale articulaiilor complexe - refacerea structurilor speciale ale
suprafeelor - lucrri simple de ceasornicrie: demontarea/montarea
brrilor detaabile, deschiderea/nchiderea capacelor,
demontarea/montarea lunetei i a geamului, scoaterea/introducerea
mecanismului din/n carcas etc.. Scule, dotri, maini, instrumente
utilizate la lucrri de recondiionare: perii, pufuri, paste de
lefuit/lustruit, maina de prelustruire cu ace magnetice, pile de
diferite forme i mrimi, ace i spatule de emailat/aplicare colorit,
lupe simple i binoculare, suport de lipit cu plac refractar i de
ceramic, suport de lipit cu robot de prindere, menghin de mn i de
banc, ciocane de diferite forme i mrimi, pansoane de diferite forme
i mrimi, instrumente specifice pentru deschiderea/nchiderea
capacelor ceasurilor, demontarea/montarea geamului, urubelnie i
alte scule specifice de ceasornicar, cupe i recipiente de protecie
pentru mecanismele ceasurilor, lup binocular, pensete n diferite
forme i mrimi etc. Tehnici de evaluare: -test oral - observare
direct n condiii de munc reale -portofoliu cu lucrri de
recondiionare efectuate - rapoarte din partea altor persoane
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8. ntocmirea devizului de pre

(unitate specific)

Coduri de referin

Descrierea unitii de competen: Unitatea cuprinde cunotinele i
deprinderile necesare identificrii lucrrilor executate, stabilirii
costurilor de materiale, manoper, realizarea calculaiei de pre, n
scopul ntocmirii devizului de pre.

NIVELUL UNITII: 3

Elemente de competen:

Criteriile de realizare din punctul de vedere al deprinderilor
practice necesare

Criteriile de realizare din punctual de vedere al cunotinelor
necesare

Criteriile de realizare din punctul de vedere al atitudinilor
necesare

1. Identific lucrrile efectuate

1.1. Lucrrile efectuate sunt identificate n funcie de
solicitrile din comand. 1.2. Identificarea lucrrilor efectuate se
face pe baza nregistrrilor menionate n fia de lucrri ntocmit pentru
fiecare comand.

Persoana supus evalurii demonstreaz c tie i nelege: - normele
interne referitoare la calculaia preurilor -preurile de furnizor
ale materialelor - legislaia privind taxele i impozitele -
metodologia de calcul a costurilor i preurilor. - Normele de timp
necesare la calculul manoperei. -Consumuri specifice de
materiale

- Identificarea lucrrilor se face corect , cu atenie. - Consumul
de materiale este calculat cu exactitate innd cont de pierderile
tehnologice. - Costurile de manoper sunt stabilite riguros cu
responsabilitate. - Calculaia de pre se realizeaz corect,
meticulos, cu atenie. - Devizul de pre este ntocmit clar, concis
coerent, n formatul acceptat la nivel de unitate.

2. Calculeaz consumul de materiale

2.1. Consumul de materiale se calculeaz conform consumurilor
specifice stabilite n normele interne de lucru. 2.2. Calculul
consumului de materiale se face n funcie de comand i de
prefabricatele care au fost necesare la realizarea lucrrilor. 2.3.
Consumul de materiale se calculeaz n funcie de tipul de lucrare
executat innd cont de pierderile
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tehnologice. - notificrile bursiere ale metalelor i pietrelor
preioase.

- instruciuni de lucru, norme interne specifice

3. Stabilete costurile de manoper

3.1. Costurile de manoper sunt stabilite conform rolingului, n
funcie de norma de timp planificat. 3.2. Costurile de manoper
pentru lucrrile suplimentare se stabilesc funcie de complexitatea
acestora. 3.3. Stabilirea costurilor colaterale de manoper, se face
conform regulamentului intern.

4. Realizeaz calculaia de pre

4.1. Calculaia se realizeaz n conformitate cu normele interne
specifice. 4.2. Calculaia de pre se realizeaz prin cumul de costuri
aferente lucrrii respective, innd cont de preurile de furnizor ale
materiilor prime i de cotaiile pe pia a acestora. 4.3. Calculaia
este realizat innd cont de notificrile bursiere ale metalelor i
pietrelor preioase.
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5. ntocmete devizul de pre

5.1. ntocmirea devizului de pre se face conform metodologiei
specifice. 5.2. Devizul de pre al obiectului este ntocmit innd cont
de reglementrile legale privind taxele, impozitele i adausul
comercial.

Gama de variabile: Materiale : Materii prime, materiale
auxiliare, prefabricate etc. Materii prime: aur fin, argint fin,
platin fin, paladiu fin, cupru electrolitic, zinc pur, cadmiu pur,
nichel pur, pietre preioase/semipreioase, perle etc. Materiale
auxiliare : soluii de decapare, soluii de curare, lemn, cauciuc,
preparate de topire oxidante, reductibile, diferite scule i
echipamente (pensete, baghete, creuzete etc)etc. Prefabricate :
nchiztori, casete, etc Tipuri de lucrri: confecionare,
reparare/restaurare, turnare, tanare, gravare, lucrri de
ceasornicrie etc. Tehnici de evaluare recomandate: - test scris
-demonstraie structurat( n condiii de munc simulate)
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9. Coordonarea perfecionrii forei de munc

(unitate specific)

Coduri de referin

Descrierea unitii de competen: Unitatea se refer la cunotinele i
deprinderile necesare identificrii necesarului de
instruire/perfecionare a lucrtorilor/ucenicilor, stabilirii
programelor de instruire i instruirea efectiv a acestora.

NIVELUL UNITII: 4

Elemente de competen Criteriile de realizare din punctul de
vedere al deprinderilor practice necesare

Criteriile de realizare din punctul de vedere al cunotinelor
necesare

Criteriile de realizare din punctul de vedere al atitudinilor
necesare

1. Identific necesarul de instruire/perfecionare

1.1. Necesarul de instruire/perfecionare este identificat prin
evaluarea performanelor lucrtorilor. 1.2. Necesarul de instruire
este identificat funciei de interesul i disponibilitile individuale
ale lucrtorilor. 1.3. Nevoile proprii de perfecionare sunt
identificate n corelaie cu cerinele i noutile tehnice din
domeniu.

Persoana supus evalurii demonstreaz c tie i nelege: - Metode de
evaluare - Noutile tehnologice din domeniu - Surse de informare
relevante - Pedagogia meseriei

- evaluarea performanelor lucrtorilor se realizeaz cu
obiectivitate. - identificarea necesarului de
instruire/perfecionare se realizeaz cu obiectivitate i realism. -
instruirea este realizat cu rbdarea i perseveren. - instruirea
lucrtorilor se desfoar continuu, cu responsabilitate. - instruirea
lucrtorilor/ucenicilor se realizeaz cu dedicaie i talent
pedagogic.

2. Exploreaz surse de informare

2.1. Sursele de informare sunt explorate i selectate n concordan
cu necesarul de instruire identificat. 2.2. Sursele de informare
selecionate sunt relevante pentru scopul propus.
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3. Stabilete structura programului de instruire a ucenicilor

3.1. Structura programului general de intruire a ucenicilor este
stabilit n funcie de necesitile identificate. 3.2. Programul
individual de instruire al fiecrui ucenic se stabilete n funcie de
nivelul de pregtire i de disponibilitatea acestuia. 5.2. Stabilirea
programelor de instruire se realizeaz n funcie de resursele de timp
disponibile.

- performanele profesionale ale lucrtorilor sunt mbuntite
permanent, cu responsabilitate.

4.Instruiete ucenicii

4.1.Instruirea ucenicilor se face conform programului de
instruire stabilit 4.2. Ucenicii sunt instruii cu respectarea
metodelor prevzute de pedagogia meseriei.
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5. mbuntete performanele profesionale ale lucrtorilor

5.1. Performanele profesionale ale lucrtorilor sunt mbuntite
conform programelor stabilite. 5.2. mbuntirea performanelor
profesionale se realizeaz prin ndrumare i consiliere pe tot
parcursul activitii, promovnd o atitudine constructiv. 5.3.
Performanele profesionale ale lucrtorilor sunt permanent mbuntite n
corelaie cu cerinele noilor tehnologii de execuie a lucrrilor.

Gama de variabile: Surse de informare relevante: reviste,
prospecte, cataloage, manuale, documentaii tehnice diverse, nouti
tehnologice etc. Metode de evaluare: autoevaluare, testare
teoretic, probe practice , etc. Atitudine constructiv: interes,
motivare, implicare etc. Obiective urmrite: nsuirea de cunotine de
specialitate n domeniul noilor tehnologii specifice, dobndirea de
deprinderi practice n corelaie cu cerinele activitilor specifice,
dobndirea de informaii privind diverse activiti conexe etc. Forme
de instruire: demonstraii practice, instructaje periodice la locul
de munc, cursuri de pregtire profesional (calificare, perfecionare,
specializare) etc. Tehnici de evaluare recomandate: - observare
direct n condiii reale de munc - rapoarte din partea persoanelor
instruite. - test oral
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Titlul calificrii MAISTRU BIJUTIER

Codul

Nivelul calificrii 4 Uniti specifice obligatorii Codul Nivel
Credite 1. Realizarea conceptual a bijuteriilor i obiectelor din
metale preioase 3

2. Pregtirea profilelor brute din aliajele metalelor preioase 3
3. Evaluarea autenticitii bijuteriilor din metale preioase cu sau
fr pietre/perle 3

4. Confecionarea bijuteriilor i a obiectelor din metale
preioase. 3

5. Asigurarea aspectului final al bijuteriilor / obiectelor din
metale preioase 3

6. Producerea n serie a bijuteriilor i obiectelor din materiale
preioase 3

7. Recondiionarea bijuteriilor i obiectelor din materiale
preioase 4

8. ntocmirea devizului de pre 3 9. Coordonarea perfecionrii
forei de munc 4 Uniti generale obligatorii 1. Aplicarea normelor de
sntate i securitate n munc i n domeniul situaiilor de urgen 2

2. Monitorizarea calitii execuiei 3 3. Organizarea activitilor 3
Uniti cheie obligatorii 1. Comunicare n limba oficial 3 2.
Competene de baz n matematic, tiin, tehnologie 3 3. Competene
antreprenoriale 3
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Cunotinele premergtroare necesare / Condiii de acces / Ruta de
progres Calificarea este cerut de piaa muncii datoritr dezvoltrii
rapide a acestui segment de pia. Producia a crescut semnificativ n
toate ramurile acestei brane n special la produse individuale,
unicate i personalizate. Totodat este nevoie de aceti specialiti i
n cadrul instituiilor statului cu atribuiuni de control a
operaiunilor cu metale i pietre preioase. Important este i
instruirea eficient, bine structurat i complet a lucrtorilor i a
ucenicilor, un lucru care lipsete n ultimii 6 decenii n Romnia.
Cunotinele premergtoare necesare / Condiii de acces / Ruta de
progres Pentru obinerea sau practicarea calificrii este necesar ca
persoana s posede cunotine

teoretice : - de matematic pentru a putea calcula materialele,
formele, cantitile i preurile

- de tiin pentru a putea efectua analizele de calitate i
autenticitate;

- de tehnologie pentru a aplica corect procedurile tehnice n
procesul de producie ;

- de istorie specific pentru a putea identifica corect
tehnologiile necesare reparaiilor /

restaurrilor obiectelor din materiale preioase;

i pentru a evalua corect preul obiectelor din materiale
preioase;

i ndelectniciri practice cumulate n :

- cel puin 3 ani de practic n meseria de bijutier sau ntr-o
meserie nrudit (gravor,

intuitor etc.)

sau o calificare de inginer cu o practic ntr-o ramur nrudit cum
ar fi mecanica fin

- cunotine gemologice

Formarea profesional care ofer acces la acest nivel: cel puin
nvmnt general,

coal profesional, coal de arte i meserii n domeniul bijuteriei i
programe de formare

profesional n sistemul de formare profesional a adulilor, ns pn
acum inexistente pentru

bijutieri. Explicarea regulilor calificrii Certificatul de
calificare se poate obine ntrunind toate cerinele unitilor de
competen obligatorii.

Comparabilitatea internaional (daca este cazul) - Maistru
bijutier din Germania Cerinele legislative specifice (daca este
cazul) -

Documente eliberate de Organisme de reglementare(dac este cazul)
-
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